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Nazev vysledku cesky:

Ovérend technologie laserového kaleni VAGONOVEHO ZAVESU s oznacenim
LO207171/A z oceli 14140.6

Nazev vysledku anglicky:

Verified technology for laser quenching of WAGON TOWING FORK no. LO207171/A
made from steel CSN 14140.6

Abstrakt k vysledku ¢esky:

Popisuje se novd technologie laserového zpracovani povichu VAGONOVYCH ZAVESU s
oznacenim LO207171/A z oceli 14140.6. Tento vagonovy zavés slouzi k vleceni
Zeleznicnich vagonovych vozu. Navrh technologie spociva ve specifikaci optimdlnich
procesnich parametrii laserového systemu (aktivni diodove moduly, pocatecni vykon a
zmeény v pribéhu zpracovani, procesni rychlosti, sirka laserové stopy, prekryv stop, pouZita
optika) a algoritmu zpracovani (program pro Fizeni trajektorie priimyslového robota a
spinani laserového zdroje) ve vztahu k materialovym vlastnostem a trirozmernému tvaru
vagonového zavesu. Funkcnost technologie byla nasledné overena vyrobou prototypu
soucasti a hodnocenim jeho viastnosti. Po zméreni mechanickych vlastnosti zpracovaného
povrchu byly s prototypem provedeny aplikacni zkousky v provozu. Nasledné byla
technologie uvolnéna pro sériovou vyrobu.

Abstrakt k vysledku anglicky:

Laser surface processing new technology of WAGON TOWING FORK no.LO207171/A
made from steel CSN 14140.6. The WAGGON TOWING FORK is used to traction of
railway wagons. The proposal of the technology covers the specification of optimum
processing parameters of the laser source (active diode modules, initial power and
changes during processing, processing speed, laser spot width, spot overlaping, used
optics) and algorithm of processing (program for control of the industrial robot trajectory
and laser source switching) in relation to the material properties and three-dimensional
shape of the wagon towing fork. Functionality of the technology has been verified by
manufacturing of the prototype of the workpiece and by the evaluation of its properties.
After the measurement of mechanical properties of the treated surface an application test
of the prototype has been conducted in operation. The technology has been released into
serial production. http://www.zcu.cz/ntc/vysledky/ot/NTC-OT-05-10.html.
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univerzita v Plzni (ICO 49777513), ekonomické
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Jedna se o novy vyrobni postup soucdsti

s oznacenim VAGONOVY ZAVES LO207171/A.
Vysledek je vyuzivan prijemcem Zapadoceska
univerzita v Plzni (ICO 49777513).

vySe nakladu <=5 mil.



Soucasny postup FeSeni: Do soucasné doby byla pro kaleni téchto dilu
vyuzivana technologie indukcniho kaleni.

Novy postup feSeni: Nova laserova technologie ma vyhodu zejména v
nizkéem vneseném teple do zpracovavaného
dilu/soucasti. Béhem procesu jsou minimalizovdny
deformace dilu/soucasti zpiisobené tepelnym
procesem. Dalsi z vyhod je zpracovadni pouze
lokadlné vybranych oblasti, u kterych je
pozadovano zvyseni mechanické odolnosti. Zbylé
oblasti si zanechavaji puvodni mechanické i
strukturni vlastnosti.

Uzivatel technologie: Technologie byla ovérena vyrobou prototypu
NTC-PR-07-10, na kterém byly provedeny
laboratorni i provozni zkousky. UZivatelem je
Nové technologie - vyzkumné centrum
Zapadoceské univerzity v Plzni, které na svém
unikatnim laserovém robotizovaném
technologickém systéemu zajistuje zejména pro
MSP kusovou a malosériovou vyrobu. V tomto
pripadé je technologie vyuzivana k vyrobé pro
prumyslového partnera.



